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一、自动老化线原理及特点综述

1、 LED 灯具自动老化线原理:

由驱动链条机械线带动输送介质老化小车作平面直线循环运行，当运行从上线区至下线区各设定

好的电压老化区（低压、常压、冲击、高温高压、电压漫游）和短路检区、终检参数区一周时，则完

成了 LED 灯具的各项常规老化和 U、I、W、PF 电参数的检测。

2、 自动老化线特点

a、 该设备采用老化检测一体化设计、自动化程度高，大大节省人工。

b、 检测参数（V、I、W、PF）实时显示并将每天产品的检测参数存入数据库。

c、 显示屏人机介面友好、对不合格产品有图形报警显示，

d、老化时间宽范围可调（30 分-24 小时可设置）

e、老化电源配置高品质固定式隔离变压器、安全稳定耐用、

f、设备机身为板块结构易安装和拆装并美观大方、

g、电气控制柜和机身既独立又一体结合、又具有设计新颖、机器外观现代高档、同时避免了电气线

路从地上走线、大大提高了机器现场的安全性并有利于机器现场的保洁。

BT-1810A 型多功能 LED 灯具老化线



二、公司急需使用自动老化线的必要性分析

1、公司老化工序现状

现在公司在产品的老化工序只有各种灯具的老化架十多个，而且调整高低压老化电压都是人工

操作，有的还没高低压老化工序，并且现在的老化方式效率偏低，所以现有的这种方式和老化架的数

量完全不能满足订单急剧增多的生产需要和市场对产品的要求。特别是现有的老化架数量也远远不能

满足生产需要。

2、 使用自动老化线的必要性分析

a、从技术层面讲，现有的老化工序绝大多数是采用一种常规电压、以及冲击来老化 LED 灯，这样只老

化了灯具的某些方面的性能，且所需的老化时间又长，最主要的是还有更重要的参数没老化到，如电

源开关管和电容的耐压、开关管在低压大电流的温度老化等。

b、全球 LED 灯具市场经过几年的发展，全球 LED 灯具在照明中的应用比例也一年比一年高，但市场对

LED 灯具的品质要求也越来越高，并且灯具销售市场的竟争也越来越激烈，所以我们 LED 灯具厂商提

高产品的出货质量、减少产品返回率也就是赚钱，而且还能留住老客户，增加新客户。

c、节省人工工资：今年深圳市的员工最低工资已调到 1808 元，一个员工一个月的工资（包括加一点班）

大概在 3500 元左右，LED 灯具的老化方式采用现有传统的老化方式来老化的话，按每天 8000 件产品

计算，需 5 人工作，如果采用自动老化线的话就只需 2 个人工，这样计算每年可省人工工资 126000

元另还可减少三个员工的管理成本。

d、我们现在这些 LED 灯具企业做的产品大多数是销往国外的，所以国外客户经常需要到工厂参观，而

大多数 LED 灯具企业走到车间一看,基本上看不到什么设备，如果购买了 LED 灯具自动老化设备可提高

企业的观感和客户对这个企业的产品质量信赖度。也就是说能协助销售部拿订单。

三、老化工序配置方案

1、自动老化线方案（以 LED 灯管为例）

a、自动老化线和产线分开，老化专门用一间车间，优点：不会影响组装和包装车间的环境温度，

老化灯的光线不会影响其它工序，缺点：增加了老化产品的周转人工、需增加一个或二个员工。

b、和产线连接，可省掉周转人工，增加客户参观美感。

C、按每天老化 8000PCS 灯管计算，老化工序需配置一台 16m 的老化线（每次老化 2 小时，老化

线每个循环可老化 1650PCS 灯管，每天老化 5批次）。

2、老化岛方案

a、 划分专门的老化区或独立老化房，

b、 老化岛由控制电器和机壳、接电模块组成，四台老化小车配一个老化控制电源，每个小

车可老化 60PCS 灯管。

c、 由于小车尺寸不大，且小车下装有万向脚轮，可方便推入产品线装需老化的产品。

d、按每天老化 8000PCS 灯管计算老化工序需配置七台老化岛及 28 台老化小车（每次老化 2小

时，7台老化岛 28 台小车一次可老化灯管 1680PCS 灯管，每天老化 5批次）。

e、按每天老化 8000PCS 灯管计算老化岛工人需四人，投资也在 16 万元左右，它的缺点是：观

感没有自动老化线的好、而且没带检测功能，人工比自动的也要多二个人工。

它的优点是：小车可到生产线上任意一点去装要老化的产品，老化岛的数量可根据客户的产能



自己选择，老化时间也和自动老化线的老化时间一样，所以最适合日产 8000 以下、又不要给客户参

观的企业。

四、投资与回报分析

1、传统老化与自动老化线人工使用情况对比

2、

传统老化需人工数 每月工资支出 自动老化线所需人工数 每月工资支出

5人 17500 元 2 人 7000 元

注：人工工资每人每月按 3500 元计算

2、传统老化与自动老化线能耗对比

传统老化架 自动老化线 用电量二种方法相差

8000PCSX20WX4 小 时 X5 次

=3200 度电（每天）

8000PCSX20WX2 小时 X5 次+（设备

能耗）4000WX2 小时 X5 次=1640

度电（每天）

可节约用电量

=3200 度-1640 度

=1560 度 ， 每 天 可 省 钱

=150X1.1 元= 1716 元

注：1、按每天生产 8000PCS 灯管计算能耗、每根灯管功率为 20W

2、传统老化需老化四小时以上，自动老化可只老化 2小时。

3、电价按每 1.1 元计算。

3、投资与回报

a、投资购买一条 BT-1810A 型 16m 的自动老化线需 20 万人民币左右。

b、用全自动老化线比传统老化架每年要节约电费：

1716X300 天=514800 元（伍拾壹万肆仟捌佰元整）

C、用全自动老化线比传统老化架每年节省人工：

（17500-7000 元）X12 个月=10500 元 X12 个月=126000 元

（壹拾贰万陆仟元整）

每年合计节约资金为 514800 元+126000 元=640800 元

（陆拾肆万零捌佰元整）

综合上述分析得出：投资购买一条 BT-1810A 型 16m 的自动老化线只要四个月的时间就可收回。（在

每天生产 8000PCS 灯管时）


